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TECHNOLOGIA WYTWARZANIA:

Profile aluminiowe o ksztattach standardowych i specjalnych sg wytwarzane z wykorzystaniem technologii
wyciskania:

- wyciskanie na prasach o nacisku 1.900 ton, 2.000 ton i 3.500 ton z wlewkéw o Srednicach 7”i 97,

-ksztatt profilu zalezny od matrycy, i wymiaréw maksymalnych mozliwych do uzyskania:

dla pras 1.900 t i 2.000 t szerokosc: 190mm, wysoko$c: 140mm

dla prasy 3.500 t szeroko$c¢: 400mm, wysokos$¢: 260mm

- dtugosc¢ ciecia od 1200mm do 13600mm

- waga teoretyczna od 0,2kg do 25kg

-profile mogg charakteryzowac sie powierzchnig surowg, przygotowang do lakierowania lub do anodowania.

Mozliwosci produkcyjne oceniane sg indywidualnie na podstawie dostarczonej przez klienta dokumentacji techniczne;j.

GATUNKI STOPOW UZYWANYCH DO PRODUKCJI PROFILI:

Serie EN AW:  1xxX BXXX

Seria 1xxx: EN AW-1050A w stanach F, O.

Seria 6xxx: EN AW-6060, EN AW-6063 w stanach: T4, T64, T6, T66,

EN AW-6005A, EN AW-6082, EN AW-6061, EN AW-6106 w stanach: T4, T6, T66

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE:

1) Profile standardowe: prety okragfe, prostokatne i
kwadratowe, ceowniki, katowniki, teowniki, dwuteowniki,
rury okragfte, prostokatne i kwadratowe;

2) Profile specjalne: dla motoryzacji, pod kucie, dla
budownictwa, przemystu i transportu a takze wg projektu
Klienta.

KONTROLOWANE CECHY JAKOSCIOWE:

Sktad chemiczny, Wtasnosci wytrzymatoSciowe (Rm, Rpo2, A, twardo$¢, Sciskanie do 250kN)
Tolerancje wymiaréw i ksztattu, Chropowato$¢

Standardowo stosuje sie tolerancje wymiaréw i ksztattu zgodne z normami EN 755-3 do -9. Na
zyczenie Klienta zastosowanie znajduje norma EN 12020-2 (dla stopéw EN AW- 6060, 6063)
lub obustronnie uzaodnione tolerancie.

PAKOWANIE:

Sposéb pakowania:

Dla profili specjalnych (wg ustalen Klienta): do 1500 kg

Dla profili standardowych: do 1200 kg

Standardowo profile pakowane sg do skrzyni drewnianej lub w mate
paczki stretch, przektadane papierem lub przektadkami, zabezpieczone
na zewnatrz tekturg lub folig stretch.

Istnieje mozliwos$¢ na zyczenie Klienta ustalenie specjalnego sposobu
pakowania.

Identyfikacja:

Etykieta wyrobu zawiera: nr Eurometal/Klienta, nr wytopu materiatu, stop
i stan obrdébki cieplnej, nr paczki, zaméwienie Klienta, waga, liczba sztuk.
Identyfikacja wyrobu moze by¢ wykonana wg indywidualnych ustalen
bgdz wg standardu VDA.
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